


PRESENTACION

Las camaras COV BT SVVI les
permitira realizar las pruebas de
hermeticidad necesarias para cumplir
con los requisitos de la industria
alimentaria, cosmética y farmacéutica.

Tienen un sistema de programacion
rapido a través de un controlador sencillo
que permite programar el nivel de vacio
y dos botones que permiten controlar el
tiempo de prueba.

Incluyen un generador de vacio Venturi
que requiere el suministro de aire
comprimido para funcionar. Si no
disponen de esa energia, existen las
versiones con Bomba de vacio.
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¢cCémo Funciona?

La prueba arranca al presionar el boton
“Inicio” y el regulador de presién activa el
generador de vacio hasta llegar a la presion
negativa programada. Se mantiene el vacio
hasta que el operador presione el botdn
“Paro” y se libera el vacio.

El operador tiene que observar la
muestra. En inmersion, buscaremos detectar
burbujas de aire resultando de una fuga. En
prueba en seco, podremos observar un
derrame de liquido.




Detector de fuga
PAra enNvases y
empaques

CDV BT SVvVi

Existe en 3 tomanos diferentes

Dimensiones Dimensiones Dimensiones Dimensiones Peso abrox Vacio
Modelo interiores (mm) interiores totales (mm) totales (k ’; *  Maximo
(LxAxH) (pulgadas) (LxAxH) (pulgadas) 9 (- Mbar)
CDV2 SwVI 280 x 200 x 200 11"x 8" x 8" 330x320x380 @ 13"x13"x 15" 15 980
CDV3 SVVI 450 x 300 x 250 | 18"x 12"x 10" 500x 420 x430 | 20"x 16" x 17" 30 800
CDV4 SVVI 500 x 350x 350 | 20"x14"x 14" | 580 x500x 560 & 23"x20"x22" 50 900

Beneficios

e Disenado con componentes de marcas con presencia
internacional

e Fabricada con médulos para un mantenimiento sencillo

e Sistema de control debajo de la camara (permite ahorrar
espacio)

e Sistema de desagle por abajo para pruebas en
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inmersion

e Tapa disefiada para una apertura facil y sin riesgo (Con
pistdn y bisagras)

e Tapa libre de sensores (Permite evitar colisiones de los

sensores)
e Pies ajustables (permite nivelar y aumentar la Opcién Aguja (Producto
estabilidad) empacados al vacio)

e Bordes redondeados

e Regla graduada (permite definir el nivel de llenado para
las pruebas en inmersién)

e Opcidn disponible para productos empacados al vacio

e Para todo tipo de envases
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Modelo

Principio de prueba
Unidades disponibles
Sensor

Garantia

Generador de vacio

Conexién aire comprimido
(Venturi)

Control del nivel de vacio
Material
Voltaje

Conexiones

NORMAS

- Ag

CARACTERISTICAS TECNICAS
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CDV BT SVVI

Visual

InHg, mmHg, PSI, bar, Kgf/cm, Pa
Sensor digital de 0 a -1bar

1 afo de garantia renovable
Venturi (Bomba de vacio en opcion)

De 4 a 5 bares

Automatico
PMMA (polimetilmetacrilato)
110 VCA, 220 VCA

Conexiobn manguera 8 o para aire
comprimido.

Conexiobn manguera 12 o para
suministro y drenaje de agua.

ASTM D3078, ASTM D6653, ASTM
D4991, ASTM D5094, ASTM D4169,
ASTM F2096.
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Un método sencillo y confiable para asegurar la
integridad de sus empaques y envases, la camara

CDV BT SVVI posibilita la deteccion de las
incluso mas pequenas fugas.
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